ANEXO III

ATADEREGISTRO DE PRECOS
PREGAO 26/2018
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N° 23163.000942.2018-68

O Instituto Federal Sul-rio-grandense, com sede na Rua Gongalves Chaves, 3218, na cidade de
Pelotas/RS, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n® 10.729.992/0001-46, neste ato representado pelo
Diretor de Planejamento Ernesto Monteiro Perez, nomeado pela Portarian® 1.734de 03 dejulho
de 2017, publicada no Didrio Oficial da Unidio de 04 de julho de 2017, inscrito no CPF sob o n°
001.589.000-73, portador da Carteira de Identidade n® 1073533191, considerando ¢ julgamento
da licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n¢
26/2018, publicada no Diario Oficial da Unido de xx/xx/2018, processo administrativo no
23163.000942.2018-68, RESOLVE registrar os pregos da empresa indicada e qualificada nesta
ATA, de acordo com a classificacdo por ela alcangada e na quantidade cotada, atendendo as
condicBes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de
21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em
conformidade com as disposi¢oes a seguir:

i. DO OBIJETO

A presente Ata tem por objeto o registro de preges para a eventual aquisicdo de material
permanente de mobilidrio para a Cdmpus Avancado Novo Hamburgo e demais unidades do
instituto Federal Sul-rio-grandense, com validade de 01 (um) ano, a contar da data da
homologacdo, conforme condicBes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus
anexos especificados nos itens 1 ao 30 do Termo de Referéncia, anexo I do edital de Pregdo
n® 26/2018, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,
independentemente de transcrigdo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES EQUANTITATIVOS

2.1, O prego registrado, as especificagdes do objeto e as demais condicbes
ofertadas na proposta sdo as que seguem:

RAZAO SOCIAL: ANDRESSA PANINI ALBISSU - EPP
CNPJ: 10.794.168/0001-70

ENDERECO: RUA SAO JOAO DO PARAISO, 422 — JARDIM IMPERADOR — SAO
PAULO/SP.

FONE: (11) 2359-2204
E-MAIL: moveleiragrandesaopaulo@hotmail.com

REPRESENTANTE: ALEX SOUZA VALIM




ITEM | QTD | DESCRIGAO UND.| MARCA/ VALOR VALOR
J: .~ MODELO |UNITARIO| TOTAL

01 |[1.154 Cl. ATENAS | RS 199,50 |R$ 230.223,00

CJA-06 {(modelo FDE/ FNDE) conjunto para aluno MOVEIS/
famanhoﬂé Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m CIA-06
DESCRICAQ

» Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
{uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras € mesas para conjunto
| aluno individual.

'« Mesa individual com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em laminado melaminico
‘ e na face inferior em chapa de balanceamento,

% montado sobre esfrutura tubular de ago, contendo
porta-livros em pldstico injetado.

* Cadeira individual empilhédvel com assento e
encosto em polipropilenc injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura fubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressGo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento {contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacao de porcas
garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm
[ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
{espessura). admitindo-se tolerancia de até + 2mm

- para largura e profundidade e +/- 1mm para

| espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em PVC
[cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer” na foce de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
' Resisténcia ao arancamento minima de 70N (ver
fabricac&o). Dimensdes nominais de 22mm (largura)
x 3mm (espessura), com toler@ncia de +/- 0,5mm
para espessura, Centralizar ponto de inicio e término
de oplicacdo da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto & borda de contato com o usudrio. O

| pontfo de encontro da fita de bordo ndo deve

| apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem
| seu arrancamento.

1 | * Estrutura composta de:

| | - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado




' afrio. com costura, seccdo oblonga de 29mm x

| 38mm, em chapa 16 | 1.5mmj;
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em

f formato de "C”, com secgdo circular, diGmetro de

| 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1.5mm);

| - Pés confeccionados em tubo de acgo carbono

| laminado a frio, com costura, seccdo circular,

| diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

| » Porta-livros em polipropilenc copolimero isento de
i cargas minerais, composto preferencialmente de

| 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,

§ podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA

| {ver referéncias). As caracteristicas funcionais,

| dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de

| cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se
toler@ncias na tonalidade a critério da comiss@o
técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
| gravado o simbolo internacional de reciclagem,

| apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lofes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificac@o "modelo FDE- ENDE"
[conforme indicado no projeto}, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Fixagdo do tampo & estrutura atraves de:

- 06 porcas garra rosca métrica Mé (digmetro de

| émmj;

| - 06 parafusos rosca métrica Mé (diGmetro de émm),
comprimento 47mm {com tolerancia de +/-2mm],
cabega panela, fenda Phillips.

* Fixacdo do porta-livros & fravessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, digdmetro de 4,0mm,

| comprimento 10mm.

* Fixagc@o das sapatas {frontal e posterior) aos pés
atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura atraveés de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento

| conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo infernacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
| polimero, datador de lotes indicando més e ano de

| fabricacdo, a identificacdo “modelo FDE-FNDE"

f {conforme indicado no projeto}, e o nome da
|

empresa fabricante do componente injetado. Obs.
2: O nome do fabricante do componente deve ser




obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso gque assegure resisténcia & cormosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
« Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA
« Assento e encosto em polipropilenc copolimero

| virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagcto
“modelo EDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),
e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

| s Alternativamente o assento e o encosto podergo

ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete l&Gminas internas,
com espessura méxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachadurcs, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento

deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de vemiz poliuretano, inclusive nos bordos.

' Espessura acabada do assento minima de 9.7mm e

mdxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face

| inferior, datador de lotes indicando més e ano de
| fabricacdo. a identificacdo "modelo FDE-FNDE”

{conforme indicado no projeto), € 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso.,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

+ Quando fabricado em compensado, © encosto
deve receber revestimento nas duas faces de




| laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 @ 0,8mm

| de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL

| (ver referéncias). Bordos com acabamento em

| selador seguido de verniz polfurefcno.Espessuro

5 acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima

{ de 12,1mm. O encosto em compensado moldado

i deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
l? carmbo ou gravagdo a fogo sob a camada de

| vemiz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
- componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

| * Estrutura em tubo de a¢o carbone laminado a frio,
| com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
C{1.9mm),

¢ FixacGo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm.
comprimento 12mm.

¢ Fixacdo do assento em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”, digmetro de
| 4.8mm, comprimento 19mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 22mm.

* Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor., Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o)

' numero identificador do polimero, a identificacao
‘modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),
€ © nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriomente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarea.

’ * Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
anfiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
* Pintura dos elementos metdlicos em finta em pod

| hibrida Epéxi / Poliester, eletrostatica, brilhante,

| polimerizada em estufq, espessura minima 40

| micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

‘ REFERENCIAS DE COR
* Laminado de alta pressdo para revestimento da
face superior do tampo - cor CINZA - referéncia

| PANTONE [*) 428C.

st e




[ e Laminado de alta pressGo para revestimento da

face frontal e posterior do encosto € da face superior

do assento - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 654C.
| « Fita de bordo - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
| 287C.
'« Componentes injetados:
| - Assento, encosto, ponteiras sapatas - cor AZUL -
i referéncia PANTONE (%) 287C;
| = Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
| 425C.
"« Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA -
| referéncia RAL (**) 7040.
« Identificacdo do padr&o dimensional na estrutura
da mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 287C.
s [dentificacdo do padrao dimensional no encosto
da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul).

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

{**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« O conjunto do aluno deve receber idenfificacdo
do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, € na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropilenc
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo.

« Para impressao em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas {laminado de alta pressao /
polipropilenc injetado / pintura em pé epoxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo pemanente, ndo sejam
lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. Obs.: O arquivo digital
referente a arte da idenfificagcdo serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE,

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA
CONFORMIDADE

« O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificacdo da Conformidade contendo
numero do registro afivo do objeto [de acordo com
o Anexo A da Portaria INMETRO n® 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do
assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
fivros.

FABRICACAO

« Para fabricacdo & indispensavel seguir projefo
executivo e especificacdes técnicas demais
disposicdes contidas no Edital.

« A definicao dos processos de montagem € do
torgue de aperto dos parafusos gue fixam o tampo &




estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e

| o laminado de alta pressao. Deve ser utilizado

mastique eldstico ou batoques para preencher o

| €5paco entre o superficie da porca garrae o

laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser
utilizados componentes em pléstico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de
bordo previamente aprovados pela Comisséo
Técnica do FNDE.

- * Na montagem do conjunto devem ser utilizados

componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdio de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um Unico
fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissao Técnica do FNDE para
obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensados moldados
e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e imregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas junias soldadas e
aredondados os cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente

| pelo processo de colagem “Hot Melling", devendo

receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qudlidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arancamento minima de
/0N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem {resisténcia & tragcGo). constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagdes - Requisitos € métodos de
ensaio.

* Pecaos injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injeg@o ou partes cortantes.

* Aplicagdo de texiuras e acabamentos em

- componentes injetados conforme detalhamento

constante nos projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade méxima de 45 micrometros.
TOLERANCIAS DIMENSIONALS

* Asseguradas as condicdes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serGo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:




{ | - Toler@ncias dimensionais indicadas nos projetos

| e/ou nas especificagoes;

| - Mais ou menos (+/-} 3mm para partes estruturais,

| quando as folerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

! - Mdis ou menos {+/-) Imm para furagdes e raios, € 1°
, para angulos, quando as folerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

| - Mais ou menos (+/-] 1,.5mm para componentes
injetados ou para compensados moldados, quando
i as folerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou
| nas especificagdes.

1 Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagoes
decorrentes das contracdes dos matericis devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias

é especmcodos no item acima.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sergo
admitidas tolerancias normativas de fabricagGo para
os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e

' chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas
de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com
informagdes impressas de forma permanente. do

| tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na
{ parte inferior do tampo e do assento, contendo:
-Nome do fornecedor:

- Nome do fabricante;

! - Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Codigo do produto;

- Garantia de 24 {vinte e quatro) meses apds a data
da enfrega.

i Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada

| com as efiquetas a serem utilizadas para o

! fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.
MANUAL DE USO E CONSERVACAO

« Impressdio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x
297mm (A4}, 01 pdgina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos
| seguintes processos: laser color / elefrostafica em
cores [xerox) / off set quadricromia.

» Fornecer o manual em envelope do mesmo papel,
| | fixado com fita adesiva do lado externo da

? embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O |
| envelope deve conter na parte externa os seguintes
; dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E

| | CONSERVACAO".




' P
* Fornecer um manual a cada volume de duas
mesas e duas cadeiras,

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd
fornecido oo vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada
acompanhada da amosira do Manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

EMBALAGEM

* Mesa:

| - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou pldstico bolha,
de gramatura adequada s caracteristicas do
produto,

dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou
com tubetes de espuma.

» Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualimente, recobrindo
assento e encosto com papel@o ondulado, pléstico
bolha ou com elementos de polietileno expandido,
de gramatura adequada &s caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma,
ou com tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar
€& amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas
| mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um Unico volume.

* Esse volume deverd ser envolvido com fime
termoencolhivel. Este filme deverd ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem.

* NGo serd admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocéao.

* NGo sera admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remogcdo, tais como
filmes finos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do
lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura
com identificacdo do fabricante e do fornecedor,
codigo do produto e orientacdes sobre manuseio,
fransporte e estocagem.

¢ NGO deverdo ser utilizadas fitas adesivas em
coniato direto com o produto.

e




GARANTIA
s Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para cdiculo da garantia deve ter
como base a data efetiva da enfrega do mobilidario
ais Contratantes.

DOCUMENTAGAO TECNICA

+ O fornecedor deverd apresentar, acompanhado
da omostra do conjunto, Certificado de
conformidade / Certificado(s) de Manutengdo da

Certificacdo, emitido pelo Organismo de
| Certificag@o de Produto - OCP, acreditado pelo
| CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - M6veis

escolares - Cadeiras € mesas para conjunto aluno
individual.

» O fornecedor deverd apresentar ainda declaragdo
emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRC co projeto e
especificacdo. Essa declaragdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados
ou em compensado moldado, nomes dos
fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: Ofs) certificado(s) de manutengdo da
certificagdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao da
Conformidade, com base na data inicial da
obtenc&o da 1° certificagcdo do produto.

» O fornecedor deverd apresentar laudo técnico que |
comprove a qualidade da colagem da fita de

| bordo, emitido por laboratério acreditado pelo

CGCRE-INMETRO para redlizacdo desse ensdio de
acordo com a ABNT NBR 14332: 2014 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos & métodos de ensaio, ou, por laboratério
acreditado para realizacto dos ensaios descritos na
NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras € mesas
para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A idenfificacdo clara € inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes

| Gngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);

identificacdo do fabricante; data; técnico
responsdvel.

Obs. 3: NGo serdo aceitos laudos datados com mais
de 1 {um) ano, contado da data de sua
apresentacdo.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos; na impossibilidade, serGo aceitas copias
legiveis, coloridas e gutenticadas.




‘ + Quando for utilizada matéria-prima de origem

} reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-

* livros, o fornecedor deverd apresentar:

‘ - Declaragao referente & informagdo técnica que

' permita o rastreamento da matéria- prima utilizada

i | na cadeia de produgdo, conforme modelo de

J | "Declaracdo tipo A"

- Declaragao de proporgdo de material puro x

; material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-

| livros, conforme modelo de "Declaracdo tipo B".

* Para fornecimento de cadeira com assento e
encosto em compensado moldado, o formmecedor
deverd apresentar documento que comprove o
procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas, conforme modelo de "Declaracdo tipo
e

= O fornecedor deverd apresentar ainda,
declaragao de compatibilidade enire cavidades de
moldes de injecdo para cado componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme
modelo de "Declaracdo tipo D"

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em
qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela Comiss@o Técnica do FNDE ou seus prepostos.
| « O controle de qudlidade compreende duas
etapas:

- Avdliac@o de Protdtipo — 1° Etapa (detalhamento
conforme CIT};

- Andlise da Produgdo - 2° Etapa (detalhamento
conforme CIT).

| LEGISLAGAO

| e Portaric INMETRO n° 105, de 06 de marco de 2012,

| que torna compulsdria a cerfificacdo de méveis
escolares — cadeiras € mesas para conjunto aluno
individual.

» Portaria INMETRO n® 184, de 31 margo de 2015, que
da nova redagdio qos art, 4° e 5° da Portaria Inmetro
n.® 105/2012.

NORMAS

» NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual,

+ NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de

i borda e suas aplicagdes - Requisitos € métodos de
! ENsaio.

| Valor ifota'l geral: R$ 230.223,00 {(duzentos e trinta mil duzentos e vinte e trés reais)

3. ORGAOS PARTICIPANTES
3.1. S&o 6rgdos e entidades pdblicas participantes do registro de pregos:
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4. VALIDADE DA ATA

4.1, A validade da Ata de Registro de Pregos seréd de 12 meses, a partir da
homologacgéo, ndo podendo ser prorrogada.

5, REVISAO E CANCELAMENTO

51 A Administragdo realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos
ndo superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos
registrados nesta Ata.

5.2. Quando o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por
motivo superveniente, a Administracdo convocard o(s) fornecedor(es) para negociar(em)
a reducdo dos pregos aos valores praticados pelo mercado.

5.3. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado’
sera liberado do compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

531 A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
precos aos valores de mercado observaré a classificacao original.

5.4. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o
fornecedor ndo puder cumprir 0 compromisso, o drgdo gerenciador podera:

5.4.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo
ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

5.4.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociacio.

5.5. N3o havendo éxito nas negociagBes, o érgdo gerenciador devera proceder a
revogacdo desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo
da contratagdo mais vantajosa.

5.6. O registro do fornecedor seré cancelado quando:
5.6.1, descumprir as condigtes da ata de registro de precos;
5.6.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administragdo, sem justificativa aceitdvel;
563 ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar
superior aqueles praticados no mercado; ou
56.4. sofrer sang@o administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar
contrato administrativo, alcangando o drgdo gerenciador e drgdo(s) participante(s).
5.7 0 cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 5.6.1, 5.6.2 ¢ 5.6.4
sera formalizado por despacho do érgdo gerenciador, assegurado o contraditdrio e a ampla
defesa.
5.8, O cancelamento do registro de pregos poderd acorrer por fato superveniente,

decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ats,
devidamente comprovados e justificados:



5:8.1. por raz&o de interesse publico; ou

582 a pedido do fornecedor.

6. CONDICOES GERAIS

6.1, As condi¢bes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e
recebimento do objeto, as obrigagBes da Administragdo e do fornecedor registrado,
penalidades e demais condigbes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de
Referéncia, ANEXO AOEDITAL.

6.2, E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de
pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 19 do art. 65 da Lei n© 8.666/93,

6.3, A ata de realizacdo da sessdo publica do pregao, contendo a relagdo dos licitantes
que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do
certame, serd anexada a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do art. 11, §4° do

Decreto n. 7.892, de 2013.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor,
gue, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cdpia aos

demais 6rgdos participantes.
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Diretor de Planejamento do
Instituto Federal Sul-rio-grandense

709 de Novembro de 2018

Representante: ALEX SOUZA VALIM

CPF: 355.999.728-36 4
Cargo Nomedaempresa: REPRESENTANTE



